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1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z utwardzeniem pobocza i zjazdéw destruktem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest materialem stosowanym jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z:

Remont drogi wojewédzkiej nr 436 na odcinku Srem - Chrzastowo od km 0+010,00 do km 1+000,00.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem utwardzonego pobocza i zjazdéw destruktem bitumicznym gr. 7 cm z utwardzeniem grysem i
powigzania migdzywarstwowego za pomoca skropienia destruktu emulsja asfaltowa szybko rozpadowa K3-60.
Po zageszczeniu poboczy i zjazdow wtérny modut odksztalcenia powinien wynosicE2>140 MPa. Pobocze
wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze— cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji 1 bezpieczefistwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze— cz¢$¢ pobocza drogowego, posiadajaca w ciagu calego roku no$nos¢ wystarczajaca
do przejecia obcigzenia statycznego od két samochodéw, dopuszczonych do ruchu na drodze.

1.4.3. Utwardzenie pobocza destruktem— proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu i
powigzaniu destruktu bitumicznego pozyskanego z istniejacej nawierzchni

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano wSTDM.00.00.00,,Wymaganiaogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M.00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materialow z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j lub ST.

2.2.2. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza jest:

a) destrukt pozyskany z istniejacej nawierzchni, zostanie poddany przekruszeniu w celu uzyskania uziarnienia
0/31,5 mm. Wbudowany material bedzie wolny od zanieczyszczen obcych.

b) grys- zastosowany grys powinien posiadacfrakcje5/8 mm lub 8/11 mm. Zastosowany grys powinien by¢
zblizony do koloru z6tto- pomaranczowego (kruszywo jasne). Zaleca si¢ zastosowanie kruszywa dolomitowego
Iub innego pochodzenia po jasnym kolorze. Wykonawca przed zakupem materiatu przedstawi Inspektorowi
Nadzoru prébke materiatu do akceptacji.
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Tablica 1. Wymagane wlasciwosci grysu.
Skréty uzyte w tablicy: kat. - kategoria wlasciwosci; wsk.- wskaznik; Dekl. -deklarowana; zat. - zalacznik

Wiasciwosci Metoda badania Wymagania dla kruszywa
kruszywa Punkt
WT-1
Uziarnienie; kat. | PN-EN 933-1 [3] | 4.1.3 kat. Gc90/20
nie nizsza niz
Uziarnienie mieszanki przyjmuje si¢ wg p 2.2.2 b
Tolerancja 4.1.4 kat. Gaos,s; Tolerancja !
uziarnienia;
odchylenia nie
wieksze niz wg kat.
Zawartos¢ pylu; | PN-EN 933-1 [3] | 4.1.6 kat.fi,tj. przesiew przez sito 0,063mm=<1% (m/m)
kat. nie wyzsza niz
Ksztatt kruszywa; | PN-EN 933-3 [4] | 4.1.8 kat. Fls (wks. ptaskosci < 25), kat. SIs ( wsk.
kat. nie wyzsza niz | lub PN-EN 933-4 ksztattu<25)
(5]
Procentowa PN-EN 933-5[6] | 4.1.9 kat. Coo1: zawarto$S¢ ziaren catkowicie
zawarto§¢ ziaren o przekruszonych, lub tamanych 30-
powierzchni 100%(m/m), zawarto$¢ ziaren
przekruszonej catkowicie przekruszonych,
i tamanej; kat. nie przekruszonych lub famanych 90-
nizsza niz 100% (m/m), a ziaren catkowicie
zaokraglonych od 0 do 1% (m/m)
Odpornosé PN-EN  1097-2, | 4.2.2 kat. LA»s, tj. wsk. Los Angeles < 25
kruszywa na | rozdz.5 [7]
rozdrabnianie; Kkat.
nie nizsza niz
Odpornosé na | PN-EN  1097-8 | 4.2.3 kat. PSVyy > 44
polerowanie [10]
kruszywa; kat nie
nizsza niz
Gestos¢ ziaren PN-EN  1097-6, | 4.3.1 deklarowana przez producenta
rozdz.7,8,9 [9]
Gestos¢ nasypowa | PN-EN  1097-3 | 4.3.3 deklarowana przez producenta
[8]
Nasigkliwo$é¥; kat. | PN-EN 1097-6 | 4.4.1 kat. Wen0,5; nasigkliwos¢ < 0,5% (m/m). Jezeli
nie wyzsza niz [9] warto$¢ jest wigksza, nalezy bada¢ mrozoodpornos¢
wg punktu ponizej
Mrozoodpornos¢; PN-EN 1367-1, | 4.4.2 kat. Fnaci7, tj. ubytek masy w 1% roztworze wodnym
kat. nie wyzsza niz | zal. B [11] NaCl powinien by¢ < 7% (m/m)
"Zgorzel PN-EN 1367-3 | 4.4.5 kat. SBi4, tj. ubytek masy po gotowaniu <1% i wzrost
stoneczna" bazaltu; | [12] wsk. Los Angeles po gotowaniu < 8%
wymagana kat.
Skfad chemiczny PN-EN 932-3 452 deklarowana przez producenta wg uproszczonego
opisu petrograficznego
Grube PN-EN 1744-1, | 4.5.3 kat. mppc0,1; tj. zawarto$¢ zanieczyszczen o wymiarze
zanieczyszczenia p. 142 [17] wigkszym od 2 mm powinna wynosié
lekkie; kat. nie <0,1% (m/m)

wyZsza niz
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Rozpad PN-EN 1744-1, | 4.6.1 wymagana odpornos¢
krzemianowy zuzla | p. 19.1 [17]

wielkopiecowego

chlodzonego

powietrzem

Rozpad zZelazowy | PN-EN  1744-1, | 4.6.2 wymagana odpornos¢

zuzla p- 192 [17]

wielkopiecowego

chlodzonego

powietrzem

Stato§¢  objetosci | PN-EN  1744-1, | 4.6.3 kat. V35, tj. dla zuzla z klasycznego pieca tlenowego i
kruszywa z zuzla | p. 19.3 [17] zuzla z elektrycznego pieca lukowego, pecznienie <
stalowniczego; Kkat. 3,5% (VIV)

nie wyzsza niz

Y Tolerancja przesiewu na sitach posrednich + 15% (m/m) dla granic przesiewu od 20 do 70% (m/m) dla sita
posredniego D/1,4 [mm], przy D/d < 4.

2 Tolerancja przesiewu na sitach posrednich = 15% (m/m) dla granic przesiewu od 25 do 80% (m/m) dla sita
posredniego D/1,4 [mm], przy D/d < 4.

9 Nasigkliwosci zuzla wielkopiecowego nie okre$la sie ta metoda.

c) emulsja asfaltowa - zgodna z WT ZDW D.04.03.01a o parametrach - materialty do wykonania powiazania
miedzywarstwowego zgodnego z WT ZDW D.04.03.01a i powinny zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru i odpowiada¢ parametrom C 60 B5S ZM

2.2.3. Skladowanie destruktu
Okresowo sktadowanie destruktu powinno by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1 ] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania
ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— uktadarki do rozktadania destruktu,

— skrapiarki

— walce lub ptytowe zageszczarki wibracyjne,

— koparki do wykonania koryta.

Nalezy korzysta¢ ze sprz¢tu, ktéry powinien by¢ dostosowany swoimi wymiarami do warunkéw pracy w
korycie, przygotowanym do ulozenia konstrukcji utwardzonego pobocza. Sprzet powinien odpowiadac
wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowej, SST, instrukcjach producentéw lub propozycji
Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robaét

Sposéb wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji. Podstawowe czynnosci
przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. zabezpieczenie nawierzchni jezdni wraz z oznakowaniem poziomym,

3. wykonanie koryta wraz z zageszczeniem i wyprofilowaniem poboczy,

4. utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wbudowanie destruktu bitumicznego) o grubosci warstwy 20
cm,

. skropienie destruktu bitumicznego,

. ulozenie kolejnej warstwy destruktu bitumicznego o gr. 15 cm,

. skropienie destruktu bitumicznego,

. wykonanie przegrysowania nawierzchni pobocza,

. roboty wykonczeniowe.

O 0 3 O\ W

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje¢ terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robdt oraz ustalenia
danych wysoko$ciowych,

— usuna¢ przeszkody, np. elementy drég, ew. stupki, zatrawienie itd.,

— ew. splantowa¢ pobocze istniejace,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczgcia budowy.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podloza

Koryto wykonuje si¢ w przypadku utwardzania pobocza istniejagcego gruntowego. Koryto powinno by¢
wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonego
pobocza. Wczedniejsze wykonanie koryta jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie
posiadanych maszyn. Rodzaj sprzetu, a w szczeg6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzone s3 roboty i do trudnosci jego odspojenia. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta
powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad lub sktadowisko. Przed przystgpieniem do profilowania dna koryta, podloze powinno by¢
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej Scm wyzsze niz projektowane rzedne podloza. Jezeli
powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gleboko§¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy
grunt lub wykorzysta¢é nadmiar frezowiny, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rz¢dnych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaznika zageszczenia 1,00. Profilowanie mozna wykonaé
recznie lub sprzgtem dostosowanym do szeroko$ci koryta. Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy
przystapi¢ do jego zaggszczania, ktére nalezy kontynuowaé do osiggni¢cia wskaznika zaggszczenia nie
mniejszego od 1,00. Wilgotno$¢ gruntu podioza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej, z tolerancja od -20% do +10%. Koryto po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w
dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany
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przez Inzyniera. Jezeli podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania nawierzchni mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wbudowanie i zageszczenie frezowiny

Frezowina powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy pomocy uktadarki lub réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Zaleca si¢, aby grubo$¢ pojedynczo uktadanej
warstwy nie przekraczata 20 cm po zageszczeniu. Rozpoczgcie budowy nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera. Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwac
pasami podluznymi, cz¢Sciowo naktadajacymi si¢, w kierunku gérnej krawedzi. Nierdwnosci i zagl¢bienia
powstajace w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane biezaco warstwy i dodanie badZ usunigcie
materialu, az do otrzymania réwnej powierzchni. Do zageszczenia zaleca si¢ stosowanie maszyn(np. walcéw,
zageszczarek ptytowych) o szerokosci nie wigkszej niz szeroko$¢ utwardzonego pobocza. Przy wbudowywaniu i
zageszczaniu frezowiny na utwardzonym poboczu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wlasciwe jego
wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powinien by¢ réwny i szczelny. W celu
uzyskania szczelno$ci potaczenia nalez stosowa¢ zgodnie z WT ZDW D 04.03.01. Po wykonaniu pobocza
nalezy dokonaé¢ pomiaru wtérnego modutu odksztalcenia i powinien by¢ réwny E2>140 MPa.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykofczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robét wykohczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:
—wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,

—grysowanie powierzchni pobocza w ilosci od 1,2- 1,5 kg/m?2,

—wykonanie badan no$nos$ci podtoza E2>140 MPa 2 badania na 500 mb,

—niezbg¢dne uzupetnienia zniszczonej w czasie rob6t roslinnosci, np. zatrawienia,

—roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogblne” [1] pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

Przed rozpoczg¢ciem wykonywania robot wykonawca dokona pomiaréw istniejacego podioza gruntowego za
pomoca badania ptyta VSS, oraz obok plyta dynamiczna w celu uzyskania wspétczynnika korelacji. Badanie
VSS nalezy wykona¢ 2 razy na 400 m pobocza, a badania ptyta dynamiczna 4 razy na 400 m. Ptyta dynamiczna
przeznaczona do badan powinna posiada¢ aktualny certyfikat, oraz zosta¢ zaakceptowana do badan przez
Inzyniera. Wszystkie punkty pomiarowe nalezy oznaczy¢ w terenie w sposéb umozliwienie ich wskazania na
prosbe Inzyniera, Projektanta. Wykonawca na zadanie Inzyniera, Projektanta zobowigzuje si¢ udostgpnié
samochdd ciezarowy zatadowany w celu umozliwienia przeprowadzenia badania kontrolnego ptyta VSS.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.
Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robot.

Lp. Wyszczegolnienie robot Czestotliwosé Wartosci dopuszczalne
badan

1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu robét z 1raz Wg pkt 5 i dokumentacji
dokumentacja projektowa projektowej

2 Roboty przygotowawcze 1 raz Wg pkt 5.3

3 Wykonanie koryta i przygotowanie Biezaco Wg pkt 5.4
podioza

4 Wbudowanie 1 zaggszczanie mieszanki Jw. Wgpkt 5.5
kruszywa

5 Wykonanie robdt wykonczeniowych Ocena ciagla Wg pkt 5.6

6.4. Badania po zakonczeniu robot

Wykonane utwardzone pobocze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— szeroko$¢ utwardzonego pobocza moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej nie wigcej niz +10 cmi -5 cm,
— nieréwnosci pobocza mierzone 4-metrowatatanie mogaprzekracza¢10 mm,
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— spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja +0,5%,
— réznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé+1cm, -2cm,
— grubo$¢ utwardzonego pobocza nie moze si¢ r6zni¢ od grubos$ci projektowanej o +10%

— badanie no$nosci i zaggszczenia

— ocena wizualna skropienia i grysowania poboczy.

Zaleca si¢ bada¢ grubos$¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m2, a pozostate
cechy co 100 m wzdtuz osi drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2(metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza lub zjazdu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie koryta i przygotowanie podtoza oraz skropienie podloza gruntowego i pierwszej warstwy
frezowiny. Odbi6r tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-M.00.00.00,,Wymagania ogdlne”
oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2utwardzonego pobocza obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zabezpieczenie nawierzchni i oznakowania poziomego,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— zakup, dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

— ewentualne $cigcie istniejagcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i zaggszczenie gruntowego
pobocza,

— przygotowanie i dostarczenie destruktu,

— ulozenie 20 cm z zageszczeniem i 15 cm z zageszczeniem,

— przekropienie miedzywarstwowe,

— wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedlug wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej,

— wykonanie przekropienia i grysowania powierzchni

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogoélne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne



D.06.03.01a

2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne

10.2. Inne dokumenty
1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr 43, poz. 430
2. Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zarzad Drég Publicznych, Warszawa, 1981 r.



